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Nowa oferta
gwarantuje
perfekcyjne ciecia.

’ |

Tutaj od razu znajdziesz odpowiednie
brzeszczoty do wyrzynarek dostosowane
do kazdego materiatu.

Gwarantujemy zaréwno imponujace tempo ciecia na prostej, jak

i wysoka precyzje na ciasnych tukach. W drewnie, tworzywie sztucz-
nym, materiatach budowlanych lub metalu, z zebami rozwartymi lub
szlifowanymi zbieznie, duzym lub matym podziatem zebéw, wykonane
ze stali narzedziowej HCS lub wzbogacone weglikami spiekanymi.
Niezaleznie od tego, co zamierzaja cia¢ Twoi klienci - dzieki zopty-
malizowanemu przegladowi zastosowan mozesz natychmiast
poleci¢ odpowiedni brzeszczot z nowego asortymentu Festool.

Narzedzia spetniajace najwyzsze wymagania

W celu zapewnienia tatwej i szybkiej orientacji
odpowiednie kody kolorystyczne mozna znalez¢ na
wszystkich opakowaniach oraz na brzeszczotach
do wyrzynarek.

WO0O0D
Drewno

Wykonany z wysokiej jakosci stali narzedziowej HCS
sprawdza sie doskonale podczas ciecia drewna.

PLASTICS

Tworzywa sztuczne
Specjalnie zaprojektowany do osiagania bardzo dobrych
wynikéw ciecia niemal wszystkich tworzyw sztucznych.

METAL

Metal
Falista forma z bimetalu - idealny do obrébki metali,
takich jak aluminium i stal.

BUILDING MATERIALS

Materiaty budowlane
Z weglika spiekanego dla maksymalnej trwatosci nawet
w przypadku materiatéw abrazyjnych.



Przeglad rozwiazan - odpowiedni brzeszczot
do wyrzynarki do kazdego zastosowania.
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Do szybkich cieé¢ w drewnie, S 75/4 (R FosTooL e N ° () [ (] (]
Basic gdzie nie jest wymagana
wysoka precyzja.
S 105/4 - TR |o | @ | o o ®
Tarcza uniwersalna do cie¢ S 75/4 FSG SEEpEIRIRS SN CARNER., o o [ ] [ ] [ ] [ ]
pod katem prostym pokrywa
praktycznie wszystkie istotne
Universal obszary zastosowania do
ciecia drewna. Optymalna S 105/4 FSG  -iimesron. s CARRLE, v e o [ ] [ ] [ ] ([ ]
réwniez w potaczeniu
z szyna prowadzaca Festool.
S 145/4 FSG i 0o s capves ; o | @] @ | o °
WO00D Do bardzo precyzyjnych cie¢ > 75/2,8 e M » ® ® ° [ ) ®
pod katem prostym, dzieki
. jatkowo ostremu zebowi
Straight Cut | 3¢ uz€
el dfen = whiEon o $105/2,8 LLUE o e b [ ] [ (] [ (] ([
nagrzewane, a nastepnie
doktadnie przycinane.
S 145/2,8 sires BT R RRANEERT: | o | | e \
S 75/1,4K SR | | @ | e o °
Idealne do krzywizn -
Curves réwniez przy wyjatkowo
krotkim promieniu. S 75/4K srn = y [} [ ° [ ]
ESZdOk::IdnYCh cie¢ S75/2.5 S FESTOC . ® (] o (] L]
Fine Cut WYTW.
Z uzebieniem czotowym. S75/25R T e Rl B L R ‘ ([ J ‘ ‘ [ J [} (] (]
Do trudnych przypadkéw,
Solid takich jak lite tworzywa
Materials sztuczne lub tworzywa HS 75/3 Bl GG e e | o
sztuczne wzmocnione
wtoknami.
Do profili z tworzyw
PLASTICS - sztucznych, szkta akrylowego
Biotile (np. Plexiglas®) i miekkich S75/15 o o
tworzyw sztucznych.
Do laminatéw i ptyt
Laminate taczonych zywica HM90/3,3 PR mm—— °
melaminowa (np. Trespa®).
g::?r:{es Do obrébki aluminium, HS 75/1.2 Bl G == = s C
Steel metali niezelaznych i stali.
HS 105/1 Bl IR =evroot e s | o] | |
faz':::i’:lrs‘ Do materiatéw warstwowych.  HS 155/1,2 B| B == oo mwamwam e ‘ (] ‘ ‘ ‘
. Do ptyt widrowych
Abrasive Pyt /
. i pilsniowych wiazanych HM 75/4,5 IRRRR = oo e Y [ J [ ]
Raterials gipsem i cementem.
BUILDING Do obrébki cegiet
NTNESS ceramics 0 oprobil cegier R54GRiff R )
i elementdw ceramicznych.
Do miekkich materiatow - I
Insulation izolacyjnych, kartonu S 155/W/3 O T TR e | e
i styropianu.
5 x WOOD Basic, 5 x WOOD Universal,
Asortyment 5 x WOOD Straight Cut, 5 x WOOD Curves, %R&SM/
Y 5 x WOOD Fine Cut

- NOWOSC HCS (wysokiej jakosci weglowa stal narzedziowa)
BiM (odporny na wysoka temperature i zuzycie bimetal HS)

HM (weglik spiekany odporny na wysoka temperature i zuzycie)

® Bardzo dobrze sie nadaje ® Dobrze sie nadaje
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* Niezobowiazujaca sugerowana cena producenta (netto). Ceny u Dystrybutora moga byé inne.



Wszystkie innowacje w skrocie.

Nazwa Nazwa produktu Nr zam. Klasyfikacja materiatow Nazwa produktu  Nr zam.
S 75/4/5 486546 S 75/4/5 204305
Brzeszczot S 75/4/25 486962 . . L . S 75/4/25 204306
uniwersalny pozostaje w ofercie, z nowym numerem zamodwienia wooD Basic
S 75/4/100 493522 S 75/4/100 204346
S 105/4/5 486547 S 105/4/5 204315
S 75/2,5/5 486548 S 75/2,5/5 204256
S 75/2,5/25 486963 S 75/2,5/25 204257
B t
durzcei::ic;o S$75/2,5/100 493521 zostaje zastapiony nowym brzeszczotem wooD Fine Cut S 75/2,5/100 204258
precyzyjnego
HS 75/2,5 BI/5 490178 S 75/2,5/5 204256
HS 75/2,5BIR/5 493570 S 75/2,5R/5 204259
S 75/4 FS/5 486549 S 75/2,8/5 204260
S 75/4 FS/20 490256 zostaje zastapiony nowym brzeszczotem WO0oD Straight Cut S 75/2,8/20 204261
S 75/4 FS/100 493523 S 75/2,8/20 204261
Specjalny S 75/4 FSG 5X 499476 S 75/4 FSG/5 204316
brzeszczot
do drewna S 75/4 FSG 20X 499441 S 75/4 FSG/20 204317
S 105/4 FSG 5X 499477 pozostaje w ofercie, z nowym numerem zamowienia wooD Universal S 105/4 FSG/5 204327
S 105/4 FSG 20X 499475 S 105/4 FSG/20 204332
S 145/4 FSG 5X 499478 S 145/4 FSG/5 204335
S 75/4 K/5 486563 S 75/4 K/5 204265
S 75/4 K/25 486965 S 75/4 K/20 204266
zostaje zastapiony nowym brzeszczotem
Brzeszczot HS 75/3 BI-FC/5 496395 WO00oD Curves S 75/4 K/5 204265
do tukow
HS 75/4 BI/5 486553 S 75/4 K/5 204265
S 50/1,4 K/5 486564 zostaje przedtuzony do 75 mm S 75/1,4 K/5 204267
Brzeszczot do . .
;vzvﬁlrczmch HS 75/3 BI/5 486554 pozostaje w ofercie, z nowym numerem zamowienia PLASTICS Solid Material HS 75/3 BI/5 204336
HS 60/1,2 BI/5 486556 ) ) HS 75/1,2 BI/5 204270
zostaje przedtuzony do 75 mm
HS 60/1,2BI/25 488016 HS 75/1,2 BI/20 204271
HS 60/1,4 BIVA/5 490181 HS 75/1,2 BI/S 204270
METAL Steel/
Brzeszczot HS 60/2 BI/S 486557 Stainless Steel  Hs 75/1,2 BI/5 204270
do tukdw zostaje zastapiony nowym brzeszczotem
HS 105/1,2BI/5 486558 HS 105/1 BI/5 204272
HS 105/2 BI/5 486559 HS 105/1 BI/5 204272
HS 155/1,2 BI/5 490180 pozostaje w ofercie, z nowym numerem zamowienia METAL aaar;grll;clg HS 155/1,2 BI/5 204337
HM 75/4,5 486561 pozostaje w ofercie, z nowym numerem zamowienia i HM 75/4,5 204343
BUILDING MATERIALS [t
g;;ijs:l;zym HM 105/4,5 486560 nie dotyczy; zalecenie alternatywne: HM 74/4,5 HM 75/4,5 204343
R 54 G Riff 486562 pozostaje w ofercie, z nowym numerem zamowienia BUILDING MATERIALS RE®eTa e R 54 G Riff 204344
Brzeszczot
do {nat_eria!héw S 155/W/3 493656 pozostaje w ofercie, z nowym numerem zaméwienia BUILDING MATERIALS RINO[ENIN S 155/W/3 204345
izolacyjnyc

Wtasciwe ustawienie - perfekcyjne ciecie.

Materiat Brzeszczot Zalecana predkos$¢ obrotowa Zalecana warto$¢ suwu wahadtowego

Wysoki suw wahadtowy: szybka i tatwa praca, bardzo efektywne
odprowadzanie widréw i pytu, przewaznie duze wyrwy. Niski lub
wytaczony suw wahadtowy: doktadne ciecia bez wyrw przy nizszej
predkosci roboczej, optymalne rozwiazanie do precyzyjnych prac
dopasowujacych i do ciecia krzywoliniowego.

Wysokie predkosci obrotowe (stopnie 4-6): miekkie materiaty
odporne na temperature (np. drewno). Niskie predkosci obrotowe
(stopnie 1-3): wrazliwe na temperature tworzywa sztuczne

(np. szkto akrylowe, PET, metale i materiaty budowlane).

Basic 4-6
Universal 4-6
N _ Min. w celu uzyskania wysokiej precyzji
waon Straight Cut 4-6 Maks. w celu utrzymania wysokiego tempa
Curves 4-6
Fine Cut -6

Solid Materials 1-3
PLASTICS Profile 1-3 Wytaczony
Laminate 1-3
Steel/Stainless Steel 1-3

METAL Sandwich Materials 1-3 Wytaczony

Abrasive Materials 1-3
1-3

BUILDING -
MATERIALS IRAGllD
Insulation 1-3

Min. w celu uzyskania wysokiej precyzji
Maks. w celu utrzymania wysokiego tempa






