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Bezpie-
czenstwo

Szlifowanie aluminium:
efektywnie i bezpiecznie
z systemem

Wskazowka

Szlifowanie w czterech etapach:
szybka droga do osiagniecia
perfekcyjnego wyniku

Potencjat |
0szczednoscl

Oszczednosc czasu i energii:
porady dotyczace organizacji
stanowiska pracy

Lepiej pracowac
z systemem



pole position

Drodzy Klienci, drodzy Czytelnicy,

Bezpieczenstwo w przedsiebiorstwie -
zawsze mysla Panstwo przy tym o przepi-
sach, zwigzanych z ochrong pracownikow?
Catkiem prawidtowo: najpierw bezpieczen-
stwo - a jesli juz, to na catej linii.

Poniewaz pod pojeciem ochrony zdrowia
rozumiemy bezpieczenstwo zwiazane

z dtugofalowym sukcesem przedsiebiorstwa
i zagwarantowane w ten sposob miejsca
pracy. Mozna to osiagnac tylko dzieki wzro-
stowi wydajnosci produkcji przy wysokiej
jakosci wynikach.

Ten, kto chce mie¢ wszystko zawsze pod
kontrola, potrzebuje optymalnie zorganizowa-
nych miejsc pracy. Na przyktadzie szlifowania
aluminium przedstawiamy Panstwu kilka
tatwych do zastosowania wskazdéwek, w jaki
spos6b mozna to osiagnac niewielkimi nakta-
dami. Ponadto pokazemy Panstwu, jak np.
dzieki kontroli przewoddw sprezonego
powietrza mozna obnizy¢ koszty energii!

Z powazaniem,

Ronny Lindskog

Dyrektor Festool automotive systems international
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— SZLIFOWANIE ALUMINIUM

Podczas szlifowania aluminium nalezy zwracac¢ uwage na wiele czynnikow.
Nie ma powodu do obaw: dzieki prawidtowemu systemowi mozna szlifowac nie
tylko bezpiecznie, ale rowniez optacalnie.

Coraz wiecej producentéw samochodéw stosuje
aluminium lub karbon aby obnizy¢ ciezar
pojazdow. Podczas obrébki aluminium uwalnia-
ja sie niebezpieczne dla zdrowia wybuchowe
pyty. Dlatego tez przepisy wymagaja stosowania
odkurzaczy specjalnych, szlifierek pneuma-
tycznych i odziezy ochronnej. Ponadto aby
wykluczy¢ korozje kontaktowa, nie wolno uzy-
wac do aluminium szlifierek i materiatow
Sciernych, przeznaczonych do stali.

Dla zapewnienia ochrony zdrowia oraz dobrych
wynikow optymalne jest oddzielne stanowisko
robocze do aluminium. Najlepiej elastyczne

i zajmujace niewiele miejsca. Dzieki systemowi
wymagania te mozna spetnic przy niewielkich
naktadach:

Zadanie: Ochrona zdrowia, zapobieganie
wypadkom, dobre wyniki oraz efektywnos¢.

Rozwiazanie: Mobilne, kompaktowe
stanowisko pracy ze wszystkimi srodkami
roboczymi - elastyczne, zajmujace niewiele
miejsca i dobrze rozpoznawalne.

Wynik: Sukces dla przedsiebiorstwa dzieki
perfekcyjnym powierzchniom w najkrétszym
czasie.
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— SZLIFOWANIE ALUMINIUM

Czy mozna szlifowac aluminium
efektywnie | bezpiecznie?

Pewny zysk

Idealny do szlifowania aluminium pakiet bezpieczenstwa
w ktorego sktad wchodza: odkurzacz specjalny, centrum ro-
bocze WCR oraz szlifierki pneumatyczne. Takie stanowisko
pracy jest niewielkie i mobilne, nie traci sie czasu na prze-
stawianie. Materiaty Scierne i urzadzenia sa uporzadko-
wane i gotowe do uzycia. To oznacza eliminacje zbednego

i dtugotrwatego poszukiwania. Odkurzacz wyposazony jest
w trwaty pojemnik z tworzywa ABS z dodatkowym zabez-
pieczeniem przeciwogniowym, a dzieki czarnemu kolorowi
nie sposob pomyli¢ go z innymi stanowiskami szlifierskimi -
co wyklucza korozje kontaktowa.

Zyski gwarantowane: Dzieki takiemu bezpiecznemu
i efektywnemu stanowisku pracy, zapewniamy doskonate
wyniki w najkrotszym czasie.

Bezpieczne szlifowanie aluminium - dzieki mobilnemu, kompletnemu
stanowisku pracy, w sktad ktérego wchodza:
» odkurzacz CTL 48 E LE EC/B22 z centrum roboczym WCR 1000
> pneumatyczne szlifierki mimosrodowe: 1x LEX 2 150/3 i 1x LEX 2 150/7
» materiaty $cierne (opakowania o @ 150 mm: Granat 2x P80/180/
280/400, Diamant 2x 500), Systainer na materiaty $cierne,
worek filtrujacy SELFCLEAN, czern kontrolna, szmatka
do czyszczenia, waz IAS 2, przytacze IAS 2
+  Dodatkowo gratis: Systainer serwisowy dla LEX 2 i systemu IAS 2

W zestawie taniej (nr zamow. 712543) o cate 2291,70 PLN** w poréwnaniu
do zakupu pojedynczych elementow!

W razie pytan dotyczacych naszych rozwiazan prosimy o kontakt

pod numerem: (22) 711 41 66

[

Promocja trwa od 01.09.2011 r. do 31.12.2011 r.

ﬂ_@ Niezobowiazujace zalecenie cenowe.

' 3 . * Cena netto (cena brutto 17.095,77 PLN)

it | FESTOoL ol E **Warto$¢ netto (wartoéé brutto 2.818,79 PLN)
O



Szybko i niezawodnie

Inne zalety: dzieki temu stanowisku pracy mozna
wykonywac szlifowanie w 4 krokach osiagajac szybko

i efektywnie optymalne wyniki. Ponadto odkurzacz
specjalny, dopuszczony do uzytku w strefie B22, chroni
przed wybuchowymi i szkodliwymi dla zdrowia pytami,
a przy tym jest niezwykle trwaty.

Bezszczotkowy naped EC-TEC odkurzacza specjalnego
dziata niezawodnie i ma 10 razy dtuzsza zywotnos¢,

niz typowe silniki odkurzaczy. Nie wymaga konserwacji
przez okres do 8000 godzin. W potaczeniu z trwatymi
szlifierkami pneumatycznymi taki bezpieczny zestaw
jest dobra inwestycja w przysztosc.

Efektywna praca: Szlifowanie w 4 krokach z zastoso-
waniem mobilnego, trwatego stanowiska pracy.

Zobacz! Na naszym kanale YouTube mozna
obejrzec filmy dotyczace szlifowania aluminium:
www.youtube.com/festool

PORADA

Szlifowanie w 4 krokach dla -rg.. i

wszystkich systeméw lakierowa- --I"'-.. 2 4

nia: ,Mozna pracowac szybciej
oszczedzajac materiaty écierne.” "";f
\j

Szkoleniowiec Festool Geert van Dortmont

Etapy Suw szlifujacy (mm)

Szlifowanie mas szpachlowych: 1 5
szlifowanie zgrubne

Granat P80

Duza intensywnos¢ zdzierania i szybki postep szlifowania

dzieki optymalnej kombinacji szlifierki*, optymalnego

suwu szlifujacego i ziarnisto$ci materiatu $ciernego.

Szlifowanie mas szpachlowych: 7 5
szlifowanie miedzyoperacyjne

Granat P180

Wybrzuszenia i rowki sa wskazywane przez czarny

puder kontrolny

Szlifowanie mas szpachlowych: 7 5
szlifowanie miedzyoperacyjne

Granat P280

Catkowite usuwanie rowkow w drugim etapie

szlifowania miedzyoperacyjnego.

Szlifowanie wypetniaczy: 3 3
szlifowanie koncowe

Granat P400

Drobna ziarnisto$¢ materiatu $ciernego zapobiega

przetarciu. Powierzchnia jest teraz gotowa

do lakierowania.

Doskonaty wynik
Dzieki maksymalnej chropowato$ci ponizej 6 pm,

powierzchnia gotowa jest do lakierowania.

ﬂ Narzedzia pneumatyczne
() Elektronarzedzia

*  Szlifierka elektryczna lub pneumatyczna

Systainer z materiatami sciernymi
to mozliwos¢ zaoszczedzenia
Praktyczne oznaczenie materiatow
$ciernych do szlifowania w 4 krokach:
sortowanie zuzytych materiatow
Sciernych, ponowne ich uzycie i oszcze-
dzanie w ten sposéb pieniedzy.
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STALE KOSZTY

Wydatki pod kontrola, zysk zmaksymalizowany

Niewiarygodne: nieszczelno$¢ weza sprezonego powietrza rzedu 2 mm moze kosztowac rocznie
nawet kilkaset ztotych. Oszczednos¢ jest w tym przypadku tatwa do uzyskania. Przynajmniej taki
sam potencjat oszczednosci zawiera sie w uporzadkowanym planowaniu pracy. Kazdy pracownik
moze przyczynic sie do maksymalizacji zysku - dzieki kontroli wezy i optymalizacji stanowisk
pracy mozna zaoszczedzi¢ wiele czasu, trudu i pieniedzy.

Poszukaj nieszczelnosci,
oszczedzaj energie

Pieniadze rozptywaja sie w powietrzu? Jesli weze
pneumatyczne sa nieszczelne, wtedy na pewno. Trzeba
postuchac - po zakonczeniu pracy przejsc sie przez
warsztat przy wtaczonej sprezarce. Tam, gdzie stychac
syczenie, jest mozliwo$¢ oszczednosci.

Przeglad mozliwych kosztdw nieszczelnosci * mozna
znalez¢ w naszej tabeli oszczednosci kosztow:

@ nie- Strata ilosci Strata  Liczba wycie- Strata
szczelnosci powietrza energii kéw w wezu (PLN/rok])
(mm) zapotrzebowanie 8 bar (kW) (szt.)
(L/min) (m?/h)

580,80 PLN
1.258,40 PLN
1.936,00 PLN
4.259,20 PLN

Chcesz zaoszczedzi¢ wiecej? Nalezy pamietaé o tym, aby
podczas przerw w pracy i po jej zakonczeniu urzadzenia
byty wytaczone. Dodatkowa wskazdwka od szkoleniowca
Geerta van Dortmonta: ,Nalezy dostosowa¢ maksymalne
ci$nienie urzadzen do rzeczywistego zapotrzebowania na
sprezone powietrze. W ten sposéb mozna zaoszczedzic¢
dodatkowo energie i zmniejszy¢ koszty.”

Podsumowanie programu oszczednosci: Nalezy kontrolo-
wac weze sprezonego powietrza, cisnienie urzadzen oraz
czy urzadzenia, ktdre nie sa uzywane, zostaty wytaczone.

* 8 roboczogodzin na sprezarke/dzien, 220 dni roboczych/rok, cena pradu ok.
0,55 PLN/kWh
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Szybsza i bardziej wydajna praca

Gdzie jest odpowiedni materiat $cierny? Kto ma szmatki
do czyszczenia? Gdzie jest jeszcze wolne stanowisko
pracy? To ciagte szukanie kosztuje codziennie, na kazde-
go pracownika, nawet 45 minut czasu pracy. Dzieki
zoptymalizowanym procesom wydajno$¢é mozna tatwo
podniesé. Gdy wszystko jest systematycznie uporzadko-
wane, zmniejsza sie czas zbednego przemieszczania

i przyspieszaja procedury robocze.

Oto kilka wskazowek, jak moga Panstwo wraz z pracow-
nikami matym naktadem pracy podnie$¢ wydajnos¢
w warsztacie:

1. 0szczedno$¢ miejsca: To przygotowanie matych,
mobilnych stanowisk pracy - dzieki nim mozna
obstuzy¢ wiecej samochoddw i skrécié czas na
manewrowanie.

2.0szczednos¢ drogi: Ustawienie czesto uzywanych
rzeczy, w rodzaju szmatek do czyszczenia na wszyst-
kich stanowiskach roboczych tam, gdzie sg uzywane.

3. Skrocenie czasu szukania: Oznacza, ze nalezy zadbac¢
o to, aby utrzymanie porzadku byto prostsze - dzieki
poteczkom, zaczepom na materiaty eksploatacyjne
oraz narzedzia.

Jestesmy dla Panstwa: Pod podanym adresem
mozna zapytac o porady zwigzane z optymalizacja
warsztatu: info-pl@tts-company.com

1. Kompletne stanowisko pracy - urzadzone
btyskawicznie:

Centrum robocze WCR 1000 tatwo zamocowac

na odkurzaczu mobilnym i indywidualnie dostosowac.

Szybciej i tatwiej juz nie mozna.

2. Szmatki do czyszczenia - zawsze gotowe
do uzycia:
Moga one byc¢ stosowane podczas wszystkich

_)-

prac zwiazanych z czyszczeniem w celu przy-
gotowania do lakierowania, a dzieki swej struk-
turze plastra miodu sa bardzo trwate i nie

pozostawiaja wtoskow.

3. Wszystko na miejscu, wszystko
w zasiegu reki:
Nowy uchwyt pistoletu do lakierowania

Festool mozna umiescic¢ w profilowanym ’-
rowku centrum roboczego WCR. Miekka

powtoka z tworzywa sztucznego chroni I

pistolet. l

%®

Oszczedzaj czas

Indywidualne rozwiazania w zakresie organizacji stano-
wiska i procesow pracy pozwalaja skroci¢ czas potrzebny
na przemieszczanie sie oraz wyszukiwanie niezbednych
narzedzi. Dzieki temu zwieksza sie wydajnos¢ przy
zachowaniu wysokiej jakosci rezultatow.

Zredukuj koszty

Dtuzsze okresy zywotnosci i mniejsze zuzycie
dzieki perfekcyjnie dostosowanemu do maszyny
wyposazeniu i materiatom eksploatacyjnym.

Zwieksz wydajnos¢

Optymalizacja procesow roboczych umozliwia
koncentracje pracy na najwazniejszym celu:
uzyskaniu perfekcyjnej powierzchni w kréotkim
czasie.



- RAPORT Z WARSZTATU/NOWOSCI

SPOJRZENIE - ZBLIZENIE
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Efekty petne blasku

Zawsze mozna lepiej. Dlatego w Festool pracujemy
zawsze nad nowymi, bardziej efektywnymi rozwiazaniami.
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Zeller stawia na jakosc

Maja Panstwo pytania zwiazane z serwisem?
Telefon (022) 711 41 67 lub e-mail
info-pl@tts-company.com

Co bedzie nastepne? Tyle mozemy zdradzi¢:
prawdziwa peretka do optymalizacji miejsca pracy.

TTS Tooltechnic Systems AG & Co. KG, Wertstrafle 20, D-73240 Wendlingen
reprezentowana przez:

Tooltechnic Systems (Polska) Sp. z 0.0., Dziat Festool,

ul. Mszczonowska 7,Janki k. Warszawy, 05-090 Raszyn, Polska

NIP 534-20-86-289, NR KRS 0000150759, Sad Rejonowy dla m.st. Warszawy w Warszawie

XIV Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sadowego, Kapitat Zaktadowy: 2 000 000,00 PLN

Tel.: 22 711 41 62 do 64
Fax: 22720 11 00
e-mail: info-pl@tts-company.com

Zastrzega sie mozliwos¢ wprowadzania zmian. Za ewentualne btedy drukarskie firma nie odpowiada.
Firma nie odpowiada za tres¢ ilustracji.
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